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A. ZAKLADNi INFORMACE

A.1. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi SICIHO STROJE

Dvoujehlovy plochy Sici stroj s pevnym jehelnikem, se spodnim ponornym a jehelnim podavanim. Stroj
je vybaven odstfihem niti, programovatelnym zpatkovanim, odhazovacem nité, elektromagnetickym
zdvihem patky a zabudovanym LED osvétlenim. Servomotor 1x240 V je zabudovan v hlavé Siciho stroje.

Al

Celni kryt

Navijec

Napinac navijece

Ruéni kolo

Kryt motoru s displejem
Zpatkovaci paka

Knoflik regulace délky stehu
Stehova deska

Chranic prstl

Kryt nitové paky

OCoOoONOOULLPE WN B
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o
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A.2. TECHNICKE PARAMETRY

Model GF-2207-147 LM ‘ GF-2207-447 MH
Pocet jehel 2
Jehelnik Pevny

Rozpich jehel

3,2mm/4mm/4,8mm/56mm/6,4mm/7,1mm
/7,9mm/9,5mm/11,1 mm/12,7 mm/ 15,9 mm

Lehké/stfedné silné Stfedné silné/silné

Pouziti . .
materialy materidly

Druh stehu vazany dvounitny

Délka stehu max. 4 mm max. 7. mm

Zdvih patky rucni pakou 7 mm

Zdvih patky pedalem 13 mm

Systém jehly 134

Sila jehly Nm. 65-90 * Nm. 90-130 *

Chapat Vertikdlné uloZeny s civkou Vertlikélné ulozeny s

22 mm civkou 28 mm

Mazani Centralni, knotové

Pohon integrovany servomotor 1x230 V

Hmotnost hlavy 58 kg

Hmotnost podstavce 27 kg

Prichozi prostor hlavy stroje 265 x 120 mm

Rozmér zakl. desky stroje 515 x 180 mm

Prikon stroje

max. 550 W (kratkodobé pfi rozbéhu)

PUdorysné rozméry stroje (v€etné

1070 x 550 mm

stavce)

Vyska pracovni desky stolu 740-800 mm
Vyska stroje (véetné nitového

sts;ja'nku) e 1550 mm
Ekvivalentni hladina akustického

tlaku pfi 50% vyuziti stroje a 75 dB/A

standardnich podminkach Siti

Maximalni rychlost Siti

4000 stehd/min ** ‘ 3000 stehi/min **

* Na jehlu Nm. 90 je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé.

**Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt prekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu stroje.
Nelze zarucit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji sniZzeni v zavislosti na pouzité
niti, jehle a Sitém materialu a délce stehu.

GF-2207 série MP03707CZ_220520




© ANITA

B. BEZPECNOSTNi OPATRENI A BEZPECNOSTNI PRVKY

B.1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE

Pfed pouZitim stroje si dikladné prectéte tento manual, ndvod k pouzivani a navod k obsluze. /A\
Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni hodnoty a podminky, za kterych
smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné pouzit.

Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢cem nedoslo

k poranéni. PoSkozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

Pfi vyméné jehly, navlékdni nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni a odchodu od stroje
vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pfed Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte pfivod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.

V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, pfivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.

Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

Neupravujte stroj Zadnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pfipadé poskozeni bezpecnostniho stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej na plvodni
misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavu, volnych ¢asti
odévi a vlasu.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

B.2. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI DODANI /,\

'

PFi vybalovani se fidte znackami na obalu. =
Viditelné poSkozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky s objednavkou
a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude uznana.

MP03707CZ_220520 GF-2207 série 7
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B.3. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI INSTALACI A UDRZBE

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

Zasahovat do elektrickych obvodd mize pouze proskolena osoba s vyhlaskou ¢.50/158 sb.6 a vyssi.
Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby umoznilo stdlou
dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je pfisné zakdzano pfripojovat veskeré konektory pfi zapnutém stroji pod napétim. Hrozi nebezpedi
poskozeni elektrickych soucasti a pohonu.

Je-li nutno demontovat néktery z krytl, vypnéte hlavni vypinaé, ptipadné odpojte stroj vidlici od
pfivodu energie.

Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

Stroj ma byt vzdalen od vysokofrekvencniho vinéni a transmiterd radiovych vin. V ptipadé plsobeni
elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem muze dojit k nespravné funkci.

B.4. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRI DENNiM PROVOZU PRO OBSLUHU

Nepftipojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych kryt odejmut.

Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em nedoslo
k poranéni.

Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, zavolejte odpovédného
mechanika.

Uzivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5. PRACOVNI PROSTREDI STROJE

Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vidy s vypnutym pirivodem elektrické energie. &
Nepouzivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti pfesahuje toleranci +/-10 %

Pro bezpec€nou Cinnost stroje, pouZivejte stroj za nasledujicich podminek:

pracovni teplota: 5 az 40 °C

skladovaci teplota: -10 az 60 °C

Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vihkost)

8 GF-2207 série MP03707CZ_220520
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B.6. PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

Elektrické napajeni

Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %.

Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.

Elektromagnetickd kompatibilita

Pouzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti vyrobkd vyzatujicich
silné magnetické nebo vysokofrekvencni pole.

Bud'te opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motor.

Chrante Fidici box nebo motory pred postfikdnim kapalinami.

B.7. POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

MP03707CZ_220520 GF-2207 série 9
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B.8. MANIPULACE SE STROJEM

Umisténi stroje

* Neinstalujte tento Sici stroj v blizkosti jinych zafizeni, jako jsou televizory, radia nebo bezdratové
telefony, jinak mGze dochazet k ruseni.

* Sici stroj musi byt zapojen p¥imo do zasuvky. PFi pouziti prodluZovacich kabeld muaze dojit k
problémdm.

Sklopeni hlavy stroje
* Prislapnéte nohou pricku stavce s pedalem tak, abyste zabranili preklopeni stolu se strojem, pak
zatlacte hlavu stroje obéma rukama dozadu

Navrat hlavy stroje do plvodni polohy:
1. Odstrante vSechny nastroje a predméty v blizkosti otvoru stolu.
2. Levou rukou jemné pridrzte ¢elni desku. Pravou rukou vratte hlavu stroje do svislé polohy.

Pfendseni stroje
* Pokud je potfeba sundat hlavu stroje z podstavce je nutno odpojit napdjeci kabel a kabel ovladace
rychlosti Siti, které jsou ptipojeny ze zadni strany hlavy stroje konektory.
Oba tyto kabely vedou z hlavy stroje pod plat podstavce stroje.

B.8.1

* Stroj by méli prenaset dvé osoby, a to uchycenim za hlavu, jako na obrazku B8.2.

* Kryt motoru A uchopte rukou také tak, aby se kole¢ko neotacelo.

10 GF-2207 série MP03707CZ_220520
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C. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

C.1. MAZANI

« Sici stroj by mél byt vidy pred prvnim pouZzitim a také po delsi dobé bez pouziti promazan.
* Pouzivejte mazaci olej M22

Mazani pres olejovy kryt (kaZzdych 6 mésicti):

Minimalni mazani:
Mazaci olej dopliite do nadobky @ cca
jednou za Sest mésicu.

Polosuché mazani:

Lubrikacni olej doplite do nadrze @
pfiblizné tak casto, jak je aplikovano
mazivo.

Naklonte hlavu stroje dozadu.

Doplnte lubrikacni olej do nadobky @,
az po vyznacenou linku @

Vratte hlavu stroje do normalni polohy.

Doplnte olej vidy, kdyZ hladina klesne pod dolni ¢ervenou rysku vyznacenou linii @

@ Vyjméte gumovou zatku @ a otvorem
doplnite olej po horni rysku (cca 2 mm
pod otvorem).

Po doplnéni oleje nasadte zatku @zpét.

C1.2

MP03707CZ_220520 GF-2207 série 11
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C.2. OSVETLENI

Stroj je vybaven integrovanym LED osvétlenim. \
Intenzitu osvétleni mlzZete ovladat stiskem

tlacitka 12, které je umisténo na spodni strané
mikrospinace zpatkovani 11

C.2

C.3. NASAZENI JEHLY

1. Otocte ruénim kolem k sobé tak, aby se drzak jehel (jehelnik) @ posunul do nejvyssi polohy.

2. Uvolnéte Srouby, vloZte jehlu podélni drazkou @ dovnitf, zasunte ji aZ nadoraz a znovu utahnéte
Srouby.

12 GF-2207 série MP03707CZ_220520
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C.4. VYJMUTI CivKY

1. Zvednéte jehlu @ do nejvyssi polohy a oteviete zdsuvné desky @odsunutim doprava a doleva.
2. Vytahnéte zapadku rota¢niho chapace @ nahoru a poté vyjméte civku @
Navijeni civky spodni nité provadéjte v pribéhu siti. Pokud potfebujete navijet nit mimo siti, je potfeba

vyvléct horni nité z napinacl a nitové paky. Dale zvednout patku, spodni nité vytahnout nad stehovou
desku a v pribéhu navijeni je drite.

MP03707CZ_220520 GF-2207 série 13
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C.5. NAVIJENI CiVKY SPODNiI NITI

14
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1. Navlecte nit podle obrazku C.5.

2. Vlozte civku @ na kolik navijece civek @

3. Nit nékolikrat navirite kolem civky @ ve sméru Sipky.

4. Zatlacte ptitlacné rameno civky @ smérem k civce.

5.V ptipadé, Ze navijite civku bez $iti, zvednéte pfitlacnou patku a vyvlelte nit z jehel a nitové paky.
6. Seslapnéte pedal. Spusti se navijeni civky.

7. Po dokonceni navijeni civky se rameno pftitlaku civky automaticky vrati a navijec se vypne.

8. Pro usttiZeni navijené nité poutzijte niz @

9. Mno3stvi navinuté nité na civce se nastavuje povolenim $roubu (5) a posunutim voditka (6).

Pozndmka: MnoZstvi nité navinuté na civku by mélo byt maximalné 80 % kapacity civky.

10. Sefizeni rovnomérného navinuti nité na civku Obr. C.5.1.

Nit musi byt na civce navinuta rovhomérné, pokud tomu tak neni, bude vazba stehu nerovnomérna.
Tzn., Ze se VAm nebude dafit nastavit rovhomérné provazani niti. Nit bude ndhodné stahovéna doll
nebo nahoru. Nastaveni se provadi sefizenim vysky napinace a jeho misek @ Povolte matici @ a
otacenim napinace nastavte vysku tak, aby navinuti civky odpovidalo prostfednimu zobrazeni. Matici
@ poté utdhnéte. Povolovdnim nebo utahovanim matice (8) nastavujete utaZeni nité na civce. Pfi
prilis silném napéti maze dojit k deformaci civky. PFi ptilis malém napéti se nit miZe na civce
,Zacuchavat”.

C5.1
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C.6. VLOZENI CiVKY DO CHAPACE

1. Otocte ru¢nim kolem stroje smérem k sobé, abyste zvedli jehlu @ do nejvyssi polohy.

N

. VloZte civku @ rotacniho chapace @ tak, aby smér navijeni odpovidal obrazku.

3. Vratte zapadku rotac¢niho chapace @ do plvodni polohy.

4. Otacejte koleckem, dokud neni vidét pritlacné pérko @

5. Nit protahnéte Stérbinou [ v chapaci a potom ji protdhnéte pritlacnym pérkem @

[¢)]

. Vytahnéte cca 5 cm nité

7. Zasunte zasuvnou desku

16
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C.7. NAVLECENI VRCHNI NITE

Otocte ruénim kolem a zdvihnéte nitovou paku do nejvyssi polohy.
Nejdfiv navlecte levou stranu.
Poloha chrénice prstl se da nastavit. Po navleceni ho vratte do plivodni polohy.

Cc.7
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C.8. NASTAVENI DELKY STEHU

Otacejte knoflikem regulace délky stehu po sméru hodinovych ruciéek nebo proti sméru hodinovych
ruicek tak, aby poZadovana délka stehu byla v nejvy$si poloze na ¢&iselniku. Cim je &islo vétsi, tim bude
steh delsi.

€©

a8

C.8

C.9. NASTAVENI NAPETI NITi

Spravné provazani niti uprostied Sitého
materialu

Napéti horni niti je pfilis slabé nebo
napéti spodni niti je pfrilis silné

Napéti horni niti je pfilis silné nebo
napéti spodni niti je pfilis slabé

18 GF-2207 série MP03707CZ_220520
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C.10. NAPETi SPODNIi NITE

Napéti spodni nité se méni podle druhu latky a
nité a lze ho nastavit otacenim Sroubu napéti.
Otadéenim ve sméru + napéti spodni nité
zvétsujete, otacenim ve sméru napéti spodni
nité snizujete.

C.11. NAPETi VRCHNI NITE

Po nastaveni napéti spodni nité nastavte
napnuti horni nité tak, aby bylo dosazeno
spravného rovnomérného stehu.

1. Spustte pfitlacnou patku dold.
2. Otdcenim matice pro napinani nité @
nastavte vhodné napéti.

c.10

c.11

MP03707CZ_220520 GF-2207 série
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C.12. NASTAVENI PRITLAKU PATKY

X ——x<— Vrchni nit

= x————x Vynechané stehy
e Nerovnomérna délka ———> Zvyite piitlak
stehti
[-‘N#&#q—‘-‘*—"?—’#'ﬁ Stehy se kréi ) — > Sniite pritlak
C.12.1
- +
e
i Pfitlak patky by mél byt co
Pl -::;:;__‘jzg_:_._ i nejslabsi, ale dostate¢né silny,
' = = aby materidl pod patkou

neprokluzoval.
1. Povolte nastavovaci matici @

2. Otdcenim  nastavovaciho
Sroubu @ nastavte tlak pfitlatné
patky.

3. Utdhnéte matici @

C.12.2
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D. OBSLUHA STROJE

D.1. SPUSTENI STROJE

1. Pr¥ipojte stroj do elektrické sité nainstalovanym sitovym kabelem na rozvod 240 V

Pfed zapnutim stroje sundejte nohy z pedalu stroje

3. Zapnéte stroj hlavnim vypinadem, umisténym nahofe, na krytu motoru

D.1
4. Vyckejte uplného zobrazeni ovladaciho displeje
5. Pokud neni na displeji zobrazené chybové hlaSeni, mizete zacit Sit.

MP03707CZ_220520 GF-2207 série

21




© ANITA

D.2. OVLADANI STROJE PEDALEM

Pedal ma 5 poloh ovladani:
Vychozi poloha je v bodé ©

1. Pokud selapnete predni ¢ast pedalu lehce, stroj pobézi s nizkymi otackami ®.

2. Pokud sedlapnete predni ¢ast pedalu silné, stroj pobéZi s vysokymi otackami @.

3. Pokud vrétite pedal do plivodni pozice, stroj se zastavi ©).

4. Pokud seslapnete lehce zadni ¢ast pedalu, stroj provede zdvih patky ©.

5. Pokud UplIné se$lapnete zadni ¢ast pedalu, stroj vykond, odstfih nité a zdvih patky ®.

Seslapnutim pedalu do polohy A-B se zahdji Sici cyklus, ktery se ukondi seslapnutim pedalu do polohy
E — konecné odsttihnuti niti a zdvih patky, neni-li odstfih niti zapnuty — pouze koneény zdvih patky.

Veskeré programové zmény, které provedete béhem Siti se ulozi do programu po ukonceni Siciho cyklu.
Programové zmény = Viz kapitola G

D.2
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D.3. SITi VPRED

1. Po vyméné spodnich niti drzte oba konce
jehelnich niti a otoc¢te ru¢nim kolem smérem k
sobé, az se spodni nité dostanou otvorem
v podavaci nad stehovou desku. Otocte ru¢nim
kolem tak, aby nitova paky zlstala ve své
nejvyssi poloze. (po odstfihu niti zpétnym
seSldapnutim vzad tuto cinnost nemusite jiz
opakovat.)

2. Zatahnéte za spodni nit smérem k sobé a
zkontrolujte, zda se da hladce vytdhnout.

3. Zapnéte hlavni vypinac.

4. Seslapnéte pedal.

D.4. ZPATKOVANI

Stisknutim packy zpatkovani 1 se obrati smér podavani latky. Po uvolnéni se vrati do pavodni polohy a
smér poddvani se zméni na normalni.

\

o

D4.1 D.4.2

Ke zméné sméru podavani Ize vyuzit mikrospinace 11, ktery je umistény nad jehlou vedle vodice nité.
Zapositi na zacatku i konci miZete také naprogramovat.
Vice informaci naleznete v kapitole G tohoto navodu.
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E. UDRZBA STROJE

Pro zachovani vykonu stroje a dlouhé Zivotnosti kazdy den provedte ¢isténi. Pokud nebyl Sici stroj delsi
dobu pouzivan, provedte pred opétovnym pouZitim ndsledujici postup cisténi.

E.1. CISTENi ROTACNIHO CHAPACE

. Uvedte jehlu do nejvyssi polohy.

. Odsunte zasuvné desky.

. Odstrante civku nebo pouzdro.

. Vyjméte stehovou desku

. Odstranite vsechny zbytky niti pfipadné zbytkl
zlomenych jehel z prostoru rotacniho chapace a
podavace.

6. Nasadte zpét stehovou desku

7. Nasadte civku.

8. Zasunte zdsuvné desky na doraz ke stehové
desce.

u b WN -

Je velmi nebezpecné ponechat jakékoliv kousky zlomené jehly v prostoru chapace a materidlu.
Pokud se jehla zlomi, najdéte vSechny casti jehly.

E.2. MAZANI

Mazani Siciho stroje provadéjte podle postupu v kapitole C 1.

E.3. NASTAVENiIi MAZANi CHAPACE

UPOZORNENI

Nedotykejte se pohyblivych soucasti jako je rotacni chapa¢ nebo podavaci
mechanismus pfi kontrole mnozstvi oleje, mizZe dojit ke zranéni.

Podle nasledujiciho navodu ovérte mnoiZstvi oleje pro mazani chapace pri vyméné chapace nebo
zméneé rychlosti Siti.
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Nastaveni mazani:

1. Naklonte hlavu stroje.

mm.

Nastaveni mnoistvi oleje:

1. Sklopte hlavu stroje

2. Otocte nastavovacim Sroubem
@ pro nastaveni v rozmezi 9-14

2. Otocenim Sroubem @ nastavite mnozstvi mazani. OtoCenim v protisméru hodinovych rudic¢ek se

mnozZstvi mazani zvysi, oto€enim ve sméru hodinovych ruci¢ek se mnoZstvi mazani snizi.

3. Opét zkontrolujte mnozstvi podle vySe uvedeného postupu. Otacejte Sroubem @ a nasledné

zkontrolujte mnoZstvi mazani nékolikrat.

4. Znovu zkontrolujte mnoZstvi mazani po cca 2 hodinach chodu stroje.

MP03707CZ_220520 GF-2207 série
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Ovéreni mazani na prouzku papiru

Po nastaveni mnoZstvi mazani Sroubem nechte stroj bézet 5-10 minut, nez zkontrolujete mnoZstvi
mazani.

1. Odstrarnte jehlu.
2. Vyjméte civku nebo pouzdro s civkou.
3. Zapnéte stroj.

4. Vlozte kousek bilého papiru nalevo od chapace (pro rotacni chapac¢ napravo od chapace) a
seSlapnéte pedal na nejvyssi rychlost po dobu cca 10 sekund.

5. Zastavte stroj a zkontrolujte mnoZstvi oleje na papiru. (Nastaveni je spravné, pokud zodpovida
detailu obrazku E£3.2.)

Qil

++

E.3.2
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F. RESENI POTIiZi

Zkontrolujte tabulku pfed kontaktovanim servisu.

Problém

Zkontrolujte a opravte

1. Rucni kolo se neotadi.

Je vypnuty jisti¢ nebo spalena pojistka? / Jisti¢ nahodte, pojistku
vymérnte
Je sitovy kabel odpojen? /Kabel pfipojte

2. Spodni nebo vrchni nit se trha

Je jehla ohnuta nebo tupa?

Vyméite jehlu.

Je spravné vloZena jehla? / Provedte napravu

Je spravné navleéena nit? / Proved'te napravu

Je spravné promazan rotaéni chapaé? / Chapaé namaite
Je v chapacdi prach nebo zbytky nité?

Ocistéte chapac.

Je napnuti vrchni nité prilis vysoké nebo nizké?

Upravte napéti vrchni nité.

Je poskozen chapaé, podavaé nebo jind soucastka? /
Kontaktujte servis

3. Stehy jsou nerovnomérné

Je pritlak patky prilis slaby?

Upravte pritlak patky.

Je vy$ka podavace méné nei 1 mm nad st. deskou? /
Kontaktujte servis.

Je civka poskozena? / Vyméiite ji za novou

MP03707CZ_220520
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Problém

Zkontrolujte

4, Vynechané

stehy

Je jehla ohnutd nebo tupa?

Pokud je jehla poskozend, vymérite jehlu.

Je spravné vloZena jehla? / Vloite ji dle navodu
Jsou spravné navleéené nité? / Navleéte dle navodu
Je pritlak patky pfilis slaby? / Upravte ho

Jsou spravné navlecené nité?

5. Uvolnéné stehy | Je rozsah pruziny nitové paky pfilis maly?
\: N o~ - Upravte rozsah pruziny.
T ) ea Je napéti vrchni nebo spodni nité pfilis slabé?
= Upravte napéti niti.
Je civka poskrabana?
Pokud je civka poskozenad, obruste ji nebo vymérite za novou.
6. Lamou se jehly
Je material p¥i Siti posouvan pfiliSnou silou? / Netahejte pfi siti
za material.
Prochazi jehla stfedem jehelniho otvoru v podavaci?
\ 7 / Zkontrolujte dolni polohu jehly. Pokud jehla neprochazi
\ stfedem otvoru v podavaci kontaktujte servis.
- -
- )

Upozornéni:

Ve vsech ostatnich pfipadech kontaktujte servis.

28
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G. NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

G.1. POPIS TLACITEK KLAVESNICE S DISPLEJEM
I

Ikony zobrazené na displeji:
- Jednoduché zapositi na poc¢atku Siti-B
- Jednoduché zapositi na konci §iti-C
- Nastaveni polohy jehly pfi zastaveni — dole
- Zapnuty odstfih
- Rychle volné Siti
- Pro jednotlivé useky zapositi A, B, C, D jsou nastavené 3 stehy

MP03707CZ_220520 GF-2207 série
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Nazev Tlacitko Popis lkona
(A, B) stisknéte 1x — po impulsu pedalem stroj A
provede pocatecni zapositi ¢asti “B” B 1
(jednoduché zapositi) a ceka na dalsi impuls #
J— (A, B) stisknéte 2x po impulsu peddlem stroj « A
LA A | provede potatedni zapogiti &asti “A B” (klasické AB 1
Vi zapositi) a ceka na dalsi impuls v
(A, B) stisknéte 3x po impulsu peddlem stroj 1 4 A
provede po&ateéni zapositi ¢asti “A B A B” ABABI
Tlacitko Start/Stop (dvojité zapositi) a ceka na dalsi impuls v v 1
Rychlé zapositi (D, C) stisknéte 1x — po impulsu pedalem pro N\
ukonceni cyklu, stroj provede koneéné zapositi C\:
Casti “C” (jednoduché zapositi) a ukonci cyklus
1A (D, C) stisknéte 2x — po impulsu pedalem pro [
L . . " DC 1
?,CE/‘F‘ | | ukonceni cyklu, stroj provede konecné zapositi VN
Casti “C D” (klasické zapositi) a ukonci cyklus
(D, C) stisknéte 3x — po impulsu pedalem pro N NI
ukonéeni cyklu, stroj provede kone¢né zapositi pcpDC I
Casti “C D C D” (dvojité zapositi) a ukonci cyklus 1 N N
~— | Po seslapnuti peddlu zac¢ne stroj Sit. Po 0
Rychlé volné siti ‘ uvolnéni se stroj zastavi. Po Uplném zpétném @

seslapnuti stroj ukonci cyklus

Po seslapnuti pedalu se provede vicenasobné
zapositi, pocet je nastaven krokem E. Je-li krok

FLImkce o E>3, bude se opakovat pouze.t]sek F D. )
Zavorkovani Operace se provede automaticky aZz do LT
odstrihu niti, operace se neda prerusit. Pro
preruseni seslapnéte pedal vzad.
Rychlé — ™ | Poseslapnuti pedalu bude stroj sit E, F nebo G,
prednastavené Siti IE H. Po uvolnéni se stroj béhem Siti zastavi, po @ E
— 1 krokové opétovném seslapnuti bude pokracovat
(vypnéte funkci Auto touch off). Tlacitko EE
Rychlé nastavi 4- , 7-, 8krokovou operaci a dalsi E ug 6| wn 0
prednastavené M vicekrokové operace. KdyzZ se objevi P1-PF, E %@ Py ©
vicekrokové Siti stisknéte ,,S“, upravte multi model P1-PF, dvé GE EG H 2
o~n" PF

posledni Cislice oznacuji steh.

Stisknutim vstoupite do nastaveni prfedvolby,

Tladitko vstupu a [ » .. . Sy
. . P , l S pokud chcete ulozit zmény, stisknéte pro
uloZeni nastaveni .
\ J | uloZeni.
i | Kromé Siti s odstfihem niti. V prabéhu Siti se
Zdvih jehly / ’ 1l zvedne jehla nebo se provede pulsteh.
PFistup ke stehu (A V prlbéhu siti bez odstfihu, stisknutim

zvednete jehlu nebo se provede pUlsteh vpred.
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1.V rezimu volného Siti vypne vSechny pfedvolené
funkce

2.V programovém Siti sesldpnutim pedalu se provede
funkce touch off, nasledné se provedou kroky E, F

Nast i oy
as avenlo @ nebo G, H sestavy stehl az do konce %)
parametr( N L veer C s , . Q5
prednastaveného Siti. Opétovné seslapnuti pedalu
vpred se provede nasledujici krok Siti az do odsttihu
nebo jiné funkce. KdyZ nesviti kontrolka, funkce je
vypnuta.
o N 1.Zapina/vypina funkci automatického odstrihu.
Odstfih | o . S u
>t X PFi zapnuté funkci sviti kontrolka tlacitka.
Vstup do Stisknéte ,,P“ pro vstup do uzivatelského nastaveni
P ‘ P Stisknéte ,P“ a zapnéte stroj pro vstup do nastaveni
parametru ;
pro techniky
Zvyseni 1. Zvétsuje steh krok(l A, B, C, D, E, F, G, H
Ciselné —+— 2. Zvysuje hodnotu parametru
hodnoty 3. Zveda Cislo parametru
Snizeni 1. Zmensuje steh krokG A, B, C,D, E, F, G, H
Ciselné B 2. SniZuje hodnotu parametru
hodnoty 3. Snizuje Cislo parametru
Nastaveni e
polohy jehl I @ 1. --- jehla zastavi v horni poloze @ @
olonylenly v 2. -k -jehla zastavi v dolni poloze o=
pri zastaveni
1
1 Kontrolka EAE znamena automaticky zdvih
patky po odstfihu
el It
y 2 Kontrolka ¥ ¥ = znamena automatické zdvihu
Zvedad R ) E
patky L patky po zastaveni pohonu éé:J_L A
3. Kdyz sviti obé kontrolky, automaticky se zvedne
patka po zastaveni pohonu v pribéhu Siti
4. Kdyz nesviti ani jedna, funkce automatického
zdvihu patky je vypnuta
. | LED kontrolka indikuje zapnutou/vypnutou funkci
Pomaly start | | i | | pomalého startu f

Upnuti nité

LED kontrolka indikuje zapnutou/vypnutou funkci
upnuti nité

Nastaveni
max.
rychlosti Siti

Ikona zvysSeni rychlosti: rychlost neprekroci max.
rychlost nastavenou mechanikem

evvs

stehd/min.

Veskeré programové zmény Siti, které provedete béhem Siti (typ zapositi, zdvih patky, poloha jehly,

upnuti nité, odstfih, pomaly start atd.) se uloZi do programu po ukonceni cyklu.
Ovladani stroje = Viz kapitola D.2
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G.2. TABULKA ZNAKU NA DISPLEJI

1. Tabulka cislic

standardni 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

displej B = ': 3 '-: '3 6 -= 8 IE:
2. Tabulka abecedy

pismeno A B C D E F G H I J

displej =:= b il d E F E' | : d

pismeno K L M N 0] P Q R S T

displej =: L rl n o P lq - IS I-

pismeno u Vv w X Y Z

ase |43 [ | |41 [F|Z

G.3. RUCNi NASTAVENi HORNi POLOHY JEHLY

LIS

&

Stisknéte tlacitko ,S“ | Vstupte do nastaveni parametru, otocte koleckem, aby byla jehla v horni
a zapnéte stroj. poloze (Cislice parametru se pootocenim kolecka zméni. Stisknéte ,S“ pro
nastavte parametr uloZeni. Dolni poloha jehly se nastavi automaticky. Pokud nechcete ulozit
P72 pro nastaveni nastaveni, stisknéte , P“.

polohy jehly

G.4. NAVRAT DO TOVARNIHO NASTAVENI:

Dvojité stisknuti ,S“ pro potvrzeni a stroj

Stisknéte 2x [ _] a zapnéte stroj. restartujte

G.5. JAK NAJIT VYCHOZi ,,NULOVY“ BOD SERVOMOTORU

¥ ’ ‘
Stisknéte J a zapnéte stroj, navolte na displeji [P-92] , stisknéte " pro vstup do Upravy,

stisknéte

J, tentokrat motor automaticky vyhleda nulovy bod kodéru. KdyZ motor zastavi, Cislice

S|

se automaticky upravi. Stisknéte ' —__ pro uloZeni.
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G.6. NASTAVENI UZIVATELSKYCH PARAMETRU:

Pokud je ovladaci panel ve vychozim stavu, stisknéte kldvesu P, ktera slouzi pro vstup do nastaveni
parametrd. Klavesy + a — slouZi k vybéru parametr(. Kldvesa S slouZi pro vstup do jednotlivych
parametrl a nastaveni jejich hodnoty. Nasledné znovu stisknéte S pro potvrzeni hodnoty parametru a
navrat zpét.

Vychozi

Par. | Funkce parametru Rozsah ., | Popis
nastaveni
PO1 Max. rychlost (ot./min) 100-3000 3000 Nastavuje nejvyssi rychlost Siti
9 t i krivk
P02 (%) nas aluvenl vy 10-100 80 Nastaveni krivky zrychleni
zrychleni
. . UP: poloha jehly nahofte
P03 Voli¢ polohy jehly UP/DN DN DN: poloha jehly dole
Rychlost zapositi na startu . _
P04 . 200-3200 1200 Nastavuje rychlost zapositi na startu
(ot./min)
Rychlost zapositi na konci . virs .
P05 . 200-3200 1200 Nastavuje rychlost zapositi na konci cyklu
cyklu (ot./min)
pos | Rychlost procesu 200-3200 1200 | Nastavuje rychlost zavorovani
zavorovani (ot./min)
Rychlost pomalého startu . .
P07 . 200-1500 400 Nastavuje rychlost pomalého startu
(ot./min)
Poc h( léh
P08 stzcr(’zfj stehu pomaleho 0-99 2 Nastavuje pocet stehi pomalého rozjezdu
Rychlost automatického . .
PO9 | programového &iti 200-3000 2000 NSSt:’“:;:g:;cr’;tézevrene touch off funkce
(ot./min) priprog
ON: Funkce automatického koncového
Automatické koncové zapositi po poslednim stehu programového
zapositi Siti. Zapnuti zrusi funkci korekce stehu.
P10 oy . . ON/OFF ON , virs
(muze zrusit funkci / OFF: Koncové zapositi nebude provedeno
korekce stehu) automaticky po dositi, ale mGze byt vyvoldno
manudlné pedalem.
Spravny ¢as rucniho stlaceni prepinace
zapositi
P11 Vybér médu zapojti i/B I J:V.JUKI typ (Provede zapositi v pribéhu Siti i
pfi zastaveni)
B: BROTHER typ (provede zapositi v priibéhu
Sit, provede kompenzaci jehly pfti zastaveni)
s . 0: MUze byt libovolné zastaven a spustén
Vyb du béh . ,
P12 yfr rImo ube uv. , 0-3 1 1: Automatické provedeni akce
pocatecniho zapositi .
2: ReZzim pauzy
CON: Po provedeni poc¢atecniho zapositi stroj
v _ pokracuje v Siti pfi seSlapnuti pedalu nebo pfi
P13 Vylg?r rIw,du Ukonf,e,m CON/STP CON aktivovaném signalu START
pocatecniho zapositi C wir v - .
STP: Po provedeni pocdatecniho zapositi stroj
zastavi
7 - - PRV
P14 Pomaly start ON/OFF OFF ON: Zapnuta funkce pomalého zacatku Siti

OFF: Vypnuta funkce pomalého zacatku Siti
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Vychozi .
Par. Funkce parametru Rozsah ¥ , Popis
nastaveni
0: pll-steh;
1: jeden steh;
P15 Funkce opravného Siti 0-4 2 2: prGbézny pal-steh;
3: prbézny jeden steh;
4: prlibéZny jeden steh, rychly stop.
P16 | Rychlostni limit zapositi 0-3200 3000 Pri hodnoté ~parametru 0 je funkce
rychlostniho limitu vypnuta.
Vybér automatického 0 P41 poclltadlo kusd je automaticky
P17 o&iténi v PA1 0-1 1 inkrementovdno.
P 1: P41 neni automaticky inkrementovano.
Koncové zapositi - Kompenzace Casti A zapositi na zalatku,
P18 Y e 141 ) v g% ¢
kompenzaéni Siti 1 0-200 0 - 200 postupné zpozdéni
P19 Koncové zapositi - 165 Kompenzace Casti B zapoditi na zalatku,
kompenzaéni Siti 2 0 —> 200 postupné zpozdéni
Vybér médu béhu 1: Automatické provedeni akce
P20 ) v 0-3 1 .
koncového zapositi 2: ReZim pauzy
P21 Nap(::‘tl plného seslapnuti 30-1000 520
pedalu
ppp | Napetilehkeho 30-1000 418
seslapnuti pedalu
Napéti lehkého
P23 seSlapnuti zadni ¢asti 30-1000 248
pedalu
Napéti seslapnuti zadni . . .
P24 Y . 30-1000 130 Nastaveni startovaciho bodu pedalu
Casti pedalu
Vvrovnani steht oro Kompenzace ¢asti C zapositi na konci, 0 >
P25 Y - .p 142 200 postupné zpozdéni, vétsi hodnota
zapositi na konci 3 . G vai ) %
znamena kratsi zac¢atek Casti C
0-200 Kompenzace ¢asti D zapositi na konci, 0 >
Vyrovnani stehll pro 200 postupné zpozdéni, vétsi hodnota
P26 vors . 164 - e v s
zapositi na konci 4 znamena delSi konec ¢asti C a kratsi zacatek
¢astiD
v . 0: MUzZe byt libovolné zastaven a spustén
P28 VYber mo,dlf béhu 0-3 1 1: Automatické provedeni akce
zavorkovani .
2: Rezim pauzy
Cim vy$$i hodnota, tim vétsi sila. PFi
P29 Pferuseni po odstfihu 1-45 23 nastaveni pfilis vysoké hodnoté miZe nastat
problém motoru
VVES vikon bro t&ské Cim vy$$i hodnota, tim vétsi sila. PFi
P30 Ié{k 4 P 0-50 0 nastaveni pfilis vysoké hodnoté mizZe nastat
y problém motoru
Cim vy$$i hodnota, tim vétsi sila. PFi
P31 Vyssi vykon pro odstfih 0-50 0 nastaveni pfilis vysoké hodnoté miZe nastat
problém motoru
5 Kompenzace casti A (C) zapositi na zac¢atku, 0 >
P32 Vyrovnani stehi pro 0-200 138 200 postupné zpozdéni, vétsi hodnota znamena
zavorovani delsi konec ¢asti A(C) a kratsi zacatek casti B(D).
6 Kompenzace casti B (D) zapositi na zac¢atku, 0 -
P33 Vyrovnani stehl pro 0-200 167 200 postupné zpozdéni, vétsi hodnota znamend
zavorovani delsi konec Casti B(D) a kratsi zaCatek ¢asti A(C).
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Vychozi .
Par. Funkce parametru Rozsah Y , Popis
nastaveni
A: Pfi seSlapnuti peddlu se automaticky
Vybér modu spusti programové Siti
P34 programového Siti AM A M: Ovladano pedalem, mUze byt libovolné
zastaveno a spusténo
Nastaveni funkce drzenf 0: Funkce vypnuta
P36 niti 0-11 5 1-11: Sila drzeni niti
U tohoto typu stroje nevyuzito
0: Funkce vypnuta
P37 Funkce odhazovace niti / 011 8 1: Zapnuta funkce odhazovace
Funkce pfidrzovace niti 2-11: Zapnuta funkce pfidrzovace — napéti se
postupné zvySuje
P38 V.yFJer funkce odstrihu ON/OFF ON ON: Funkce odstrlhu zapnuta
niti OFF: Funkce odstfihu vypnuta
Nastaveni zdvihu patky UP: Patka se automaticky zvedne
P39 pfi zastaveni Siti UP/DN DN DN: Patka zUstane dole (ovladano pedéalem
Nastaveni zdvihu patky UP: Po odstfihu se patka automaticky zvedne
P4 .. P/DN DN . L gz .
0 po odstfihu Up/ DN: Patka zUstane dole (ovladano pedalem)
P41 Kvantita Siti 0 Zobrazeni poctu usitych kust
Stisknéte ,,S“ pro vstup, ,,P“ pro ukonceni
NO1 sériové Cislo rozvadéce
NO2 ¢&islo jehly
. , NO3 rychlost Siti
P42 Zobrazeni informaci N-01 N04 Hodnota napjeni pedalu
NO5 Sklon horni polohy
NO6 Sklon dolni polohy
NO7 Hodnota napéti napajeni
Volba sméru otaceni CW: Ve sméru hodinovych rucicek
P4 W/CW W L . , viy
3 motoru ccwy/c cc CCW: V protisméru hodinovych rucic¢ek
P44 Sila zastaveni béhem Siti 1-45 30 Zvoli silu zastaveni v pribéhu Siti
pas (%) cyklicky S|vg.n,al 1-50 27 Cykl,lckaluspora eunergle vystupu proti
pohonu zapositi vypaleni magnetu
ON: Zapnuta funkce zpétného zdvihu jehly
P46 Zpétny zdvih jehly ON/OFF OFF po odstfihu (sklon nastavte
OFF: Vypnuta funkce
pa7 Nas'tavenl uhluv'zpetneho 50-200 160 Nastavenl Uhlu zpétného zdvihu jehly po
zdvihu po odstfihu odstfihu
P48 (Ot/ml,n') Pomaly chod 100-500 210 Nastaveni pevné rychlosti
(pevna rychlost)
P49 (Ot/nj.m') RTV,ChIOSt 100-500 220 Nastaveni rychlosti motoru pti odstfihu
odstfihu niti
(ms) Casovani zdvihu « . y
P50 10-990 200 Cas zdvihu zvedace patky
patky
P51 (%) cyklicky signal 150 29 Cykltlcka’uspora energie vystupu proti
zdvihade patky vypaleni
D & ,
P52 (ms) obawpor:nalleho 10-990 300 Cas poklesu zvedace pfritlacné patky
poklesu pfitlacné patky
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Vychozi .
Par. Funkce parametru Rozsah Y , Popis
nastaveni
Zruseni zdvihu patky pfi ON: pti polovicnim seslapnuti pedalu zpét
P53 pololv|cn|n£1 seSlapnuti ON/OFF OFF (poloha D), se.pv)atcka m?zyedne: , )
pedalu zpét. (poloha D — OFF: pti polovi¢nim seslapnuti pedalu zpét se
kap.D.1 ovladani stroje) patka zvedne.
P54 (ms) Casovac¢ odsttihu 10-990 200 Cas tkonu odstfihu
P55 Casovani odhazovace niti 10-990 30 Nastaveni ¢asu odhazovace niti
Automatické nalezeni O Flfnkce J,e vypnuta Y
, , 1: VZdy najde polohu nahore
P56 horni polohy po zapnuti 0-2 1 . Y .
. 2: Je-li motor v poloze nahofe, znovu najde
stroje .
polohu nahore
t&ni patk - . ,
P57 (s) Doba zvednuti patky 1-60 10 Spusvtenlvpat }/ p(valu,rate dobé je nutné, aby
se predeslo prehfati magnetu.
Nastaveni horni polohy — sniZzenim hodnoty
P58 Nastaveni horni polohy 0-1439 1000 se zastaveni uspisi, zvySenim hodnoty se
zastaveni zpozdi
Nastaveni spodni polohy-snizenim hodnoty
P59 Nastaveni spodni polohy 0-1439 40 se zastaveni uspisi, zvySenim hodnoty se
zastaveni zpozdi
(ot./min.) Testovaci , , .
P60 vinr 100-3000 2200 Nastaveni testovaci rychlosti
rychlost Siti
Vyberte polozku A test-po nastaveni bude
P61 Test A OFE pokracovat v provozu podle toho, co je
nastaveno na [P60.]
Vyberte testovaci polozku B-po nastaveni
P62 Test B OFF bude pokracovat v chodu podle nastaveni na
[P60.] - cyklus: start-3iti-zastaveni-odstfih.
Zvolte testovaci polozku C-po nastaveni bude
pokracovat v chodu podle toho, co je
P63 | TestC OFF nastaveno na [P60.] - cyklus: start-iti-
stop-odsttih.
P64 Teftovvau pfestavka v 1-250 20 Nastaver,u doby prevr.usenl b(lehlem
pribéhu testu Ba C testovaciho cyklu pfi testovani B a C
PES Tristovau doba zastaveni 1-250 20 Nastav'enll doby zastaveni mezi cykly pfi
pfitestuBaC testovaniBaC
B} 0: Kontrola vypnuta
K I h h
P66 soizgseasfrf)’;anne © 0-2 1 1: Kontrola nulového signalu
P ) 2: Kontrola kladného signalu
Kontrola ochranného OFF: Kontrola vypnuta
P67 spinace odstfihu ON/OFF OFF ON: Kontrola
%) 7 PR
P69 (%) Zpomaleni zpétného 0-50 0 Nastaveni zpomaleni zpétného chodu
chodu
P70 Vyb'er modelu hlavy 15
stroje
%) 7 p——
P71 Lﬁlkypomalenl zdvihu 0-50 11 Nastaveni zpomaleni zdvihu patky
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Par. Funkce parametru Rozsah Vychozi , Popis
nastaveni
1. Stisknéte ikonu S a zapnéte stroj, zobrazte
poloZku P-72 a stisknéte ikonu S pro vstup do
rozhrani parametra.
2. Ruc€né otacejte femenici, aby hrot jehly
P72 Nastaveni horni polohy udrzoval stejnou polohu se stehovou deskou,
jehly zaroven se bude s otacenim femenice ménit
hodnota parametru
3. Stisknutim ikony S uloZte data a prejdéte
do normalniho rozhrani, fidici jednotka
vypocitd polohu jehly nahoru a dolG.
P73 Nastaveni spodni polohy Spodni poloha jehly se nastavi otacenim
jehly ru¢niho kola
P76 (m’s) Cas plFidrienl’ 10-990 200
zpatkovaciho magnetu
(ms) Doba zastaveni
P77 stroje pfi sepnuti zp. 20-200 100
magnetu
P78 Uhel otevieni napinace 5-359 100
P79 Uhel zavieni napinace 5-359 270
P80 Uhel odsttihu 5359 3 Nastaverll' Uhlu odstfihu (pocita se spodni
poloha 0°)
P81 | Sila motoru pi startu 5-359 150 Uhel startu stroje .
(pocita se spodni poloha 0°)
P82 Uhel ukonéeni odsttihu 5.359 275 Nasta\{enl' Uhlu L:konéenl' odstfihu (pocitd se
spodni poloha 0°)
P83 Rychlost zastaven 10-120 40 Nastaveni rychlosti zastaveni stroje
stroje
pga Sila ro'z!'ezdu v tézkém 0-359 9
materidlu
pas Uhel Zfa,staveniv tézkém 0-359 7
materidlu
P86 | Uhel polohy jehly 100-1400 480 Nastaveni dhlu®
(Kazda 4 Cislice je 1°)
P87 Doba zpozvden.l . 10-990 50 Zajisténi odhazovace do vychozi polohy
odhazovace nité
pgg | Nastaveni hodnoty 500-1023 880
prepéti
Prectéte pocatecni Uhel snimade, jiz
nastaveny z vyroby, zménte (udaje
P92 Korekce polohy snimace 160 parametr( nelze ménit ru¢né, zména se
projevi v ovladaci skfini pfi problému s
motorem)
Po3 ggfgv?fnk?ﬂﬂ%iﬁm 10-990 300 Doba pasobeni polovicniho kroku pfi
. seSlapnuti pedalu zpét
pedalu vzad
(ms) Doba uvolnéni
P98 zpétného chodu pedalu 1-800 200 Doba plsobeni zpétného seslapnuti pedalu

dozadu
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Vychozi .
Par. Funkce parametru Rozsah Y , Popis
nastaveni
P101 Poc?tesnl thvel uvolnéni 1.359 30 phel pocatecrllho Lojvolnenl tahu (pocitejte
napinace nité jako polohu 0° dol()
P102 Konfecnvy uhej uvolnéni 1-359 80 phel uvoInenLkon(joveho napéti (vypocita se
napinace nité jako poloha 0° dol()
P109 (ms) Dot?avzpozdenl 5-990 5 POVZ!ISterII. hornlipolohyje.hly se nastavi doba
svorky nité pocatku Cinnosti svorky nité.
P110 (ms)j’rodleva navratu 60-990 60 Zaljlstenll nalvratu mechanismu odstfihu na
odstrihu plGvodni misto
P117 (ms) Prodleva uvolnéni 0-990 0
patky
Spinac pro ochranu )
P119 | magnetického 0-1 1 O: Vypnuto
1: Zapnuto
nadproudu
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H.1. MACHINE BODY
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1. Machine body

No. |Pars No. Note Description Qty
1 10022753 PIN 1
2 10013612 PIN 1
3 20008058 FACE PLATE 1
4 10003301 PAN, M5X14 2
5 10008977 RUBBER PLUG 2
6 20008070 REAR COVER 1
7 10003301 SCREW, M5X14 7
8 10055004 ELECTRONIC CONTROL 1
9 10003301 SCREW, M5X14 3
10 10013583 PLUG 1
11 10013566 DUST PROTECTOR 1
12 10013598 SCREW, SM9/64"x40 2
13 |10022248 BED LEG, L 1
14 10022249 BED LEG, S 1
15 20006567 SLIDE PLATE ASSY(R) 1
16 10022243 SLIDE PLATE(R) 1
17 10013560 BOBBIN WINDOW 1
18 20006566 SLIDE PLATE ASSY(L), W 1
19 10013560 VISUAL WINDOW(L) 1
20 10022242 SLIDE PLATE(L) 1
21 10006594 SLIDE PLATE ASSY(F) 1
22 10013563 SLIDE PLATE 1
23 10006593 SCREW, SM1/8"x40 4
24 10006595 SLIDE PLATE SPRING® 1
25 10006572 SLIDE PLATE SPRING(L) 1
26 110013637 SCREW, SM13/64"x32 1
27 110013647 SCREW, SM11/64"x40 2
28 10055003 MOTOR 1
29 10006157 SCREW PAN 4
30 20007523 PULLEY 1
31 10012162 SCREW PAN 2
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H.2. UPPER SHAFT MECHANISM
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2. Upper shaft mechanism

No. |Pars No. Note Description Qty
1 10022458 UPPER SHAFT 1
1 10058152 UPPER SHAFT 1
2 10022649 THREAD TAKE-UP CRANK 1
3 10003535 BEARING 60042z 1
4 10003542 BEARING 6004ZZNRC3 2
5 10013354 NEEDLE BAR CRANK 1
6 10008097 WICK, L=72 1
7 10013352 PUSHER 1
8 10013438 SCREW, SM1/4"x40 1
9 10013443 SCREW, SM9/32"x28 1
10 10013405 SCREW, SM9/32"x28 1
11 10013441 SCREW, SM1/4"x40 1
12 10013112 BOBBIN WINDER DRIVING WHEEL 1
13 10011223 SCREW, SM11/64"x40 2
14 20006575 THREAD TAKE-UP SHAFT UNIT 1
15 10013397 GF-2207-147 LM | THREAD TAKE-UP 1
15 10006513 GF-2207-447 MH | THREAD TAKE-UP 1
16  |20001251 T-TAKE-UP SLIDE BLOCK ASSY 1
17 | 20006574 1
18 10025881 BEARING 6204ZZNR 1
19 10010999 SCREW, M4X15 3
20 10022652 TIMING PULLEY (U) ASSY 1
21 10009170 SCREW, M®6X10 1
22 10022651 1
23 10011227 1
24 10009187 SCREW, M6X8 4
25 10012615 1
26 10026985 TIMING BFLT 1
27 10013469 SCREW, SM1/4"x28 2
28 10013601 SCREW, SM9/64"x40 2
29 20003548 GF-2207-147 LM | THREAD TAKE-UP LEVER COVER 1
29 20003620 GF-2207-447 MH | THREAD TAKE-UP LEVER COVER 1
30 10013268 SHELTER PLATE 1
31 10013256 HOLDER, SHELTER PLATE 1
32 10013668 FELT 1
33 10009456 SCREW, M5X8 1
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H.3. NEEDLE BAR MECHANISM
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3. Needle bar rocking mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10022760 NEEDLE BAR ROCK SHAFT ASSY 1
2 10022763 NEEDLEBAR 1
3 10003047 SCREW PAN, M4X8 1
4 10022764 FELTSUPPORT1 1
5 10022765 WICK, L=150 1
6 10022659 SLIDEBLOCKSLIDER 1
7 10003102 SCREW PAN, M4X12 2
8 10013643 SCREW PAN, SM9/64"x40 1
9 10022772 NEEDLEBARCLAMP 1
10 |10008090 WICK, L=30 1
11 10022768 SLIDEBLOCK 1
12 10022766 NEEDLE BAR CRANK ROD 1
13 10022761 NEEDLEBARBASE 1
14 10002813 PIN 4x26 1
15 10022658 ROCK SHAFT 1
16 10022769 FELTSUPPORT 2
17 20006602 FELT 1
18 10013441 SCREW, SM1/4"x40 2
19 10022250 NEEDLE BAR ROCK SHAFT BUSH(L) 1
20 10013469 SCREW, SM1/4"x28 1
21 10022256 NEEDLE BAR ROCKER LEVER ASSY 1
22 10013348 SCREW, SM1/4"x20 1
24 10022683 ROCKER LINK, N-BAR 1
25 10022255 WCREW PAN, M6X5 2
26 10022257 LINK SHAFT, N-BAR ROCKER P 2
27 10003151 WCREW, M6X6 1
28 10022258 ZIGZAG LINK BUSH 1
29 10003158 WCREW, M6X25 2
30 10022259 SET SCREW COLAR 2
31 10022259 NEEDLE BAR ROCK ARM 1
32 10013228 RING 1
33 10013464 NEEDLE BAR ROCK SHAFT BUSH(L) 1
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H.4. BOBBIN WINDER MECHANISM
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4. Bobin Winder mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 20002230 BOBBIN WINDER UNIT 1
2 10013038 RETAINING GING 1
3 10027388 B=WINDER SHAFT SUPPORT ASSY 1
4 10031163 BOBBIN WINDER SHAFT 1
5 10027399 O RING 1
6 10007895 RETAINING GING 1
7 10004684 BOBBIN WINDER WHEEL 1
8 10002896 SCREW, M3x4 2
9 10011097 RETAINING GING 1
10 10027395 BOBBIN PRESSER CAM 1
11 10012014 SCREW, M5x4 1
12 10027396 BOOOIN PRESSER CAM 1
13 10004500 O RING 1
14 10013038 RETAINING GING 1
15 10003122 WASHER, PLAIN 2
16 10030709 BOBBIN WINDER ARM SHAFT 1
17 10000735 SCREW SM9/64"X40 2
18 10005682 BOBIN PRESSER 1
19 10009455 SCREW M4x8 1
20 10051943 BOBBIN SUPPORT 1
21 10027391 BOBBIN WINDER LEVER 1
22 10004501 SPRING 1
23 10004494 SPRING 1
24 10013832 SCREW SM11/64"X40 3
26 10011149 KNIFE 1
27 10009456 SCREW M5x8 1
28 10013363 BOBBIN WINDER TENSION ASSY 1
29 10004393 DISC, TENSION 1
30 10004391 SPRING 2
31 10004390 TENSION NUT 1
32 10006437 BOBBIN WINDER TENSION ASSY 1

MP03707CZ_220520

GF-2207 série

47




© ANITA

H.5. PRESSER FOOT MECHANISM
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5. Presser foot mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10022465 PRESSER BAR BUSH 1
2 10013598 SCREW, SM9/64"x40 1
3 10013325 PRESSER ADJUST SCREW 1
4 10011023 PRESSER ADJUST NUT 1
5 10012155 SPRING GUIDE 1
6 10013251 PRESSER SPRING,-5 1
7 10022466 PRESSERBAR 1
8 10013584 PRESSER BAR GUIDE BRACKET 1
9 10013591 SCREW, SM15/64"x28 1
10 10024839 PRESSER BAR LIFTER STUD 1
11 10013229 PRESSER BAR LIFTER 1
12 10012154 SCREW, SM9/64"x40 1
13 10013578 TENSION RELEASE PLATE ASSY 1
14 10033282 T-RELEASE CONNECTING ROD 1
15 10009669 RETAINING RING 2
16 10006582 TENSION RELEASE WIRE 1
17 10013223 SCREW, SM9/64"x40 1
18 10013246 NUT, SM9/64"x40 1
19 20008036 PRESSER BAR LIFER LEVER ASSY 1
20 10013587 PRESSER BAR LIFER LEVER 1
21 10022467 KNEE LIFTER CONNECTING ROD 1
22 10013217 SCREW, SM3/16"x40 1
23 10013219 P-BAR LIFTING LEVER SHAFT 1
24 10013594 RETAINING RING 1
25 10013590 SCREW, SM11/64"x40 2
26 10013224 SPRING 1
27 10013223 SCREW SM9/64"x40 1
28 10013246 NUT, SM9/64"x40 1
29 10022705 KNEE LIFTER LEVER 1
30 10022706 KNEE LIFTER CONNECTING ROD 1
31 10013220 WASHER, PLAIN 1
32 10013217 SCREW SM3/16"x40 1
33 10022294 SCREW 1
34 10003032 NUT 1
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H.6. FEED MECHANISM
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6. Feed mechanism

No. |Pars No. Note Description Qty
1 10022328 FEED REGULATOR(L) ASSY 1
2 10022695 SLIDE BLOCK GUIDE PLATE 2
3 10003042 SCREW, PAN M5x10 4
4 10006500 FEED REGULATOR SLIDE BLOCK A. 1
5 10006498 SLIDE BLOCK SHAFT 1
6 10008097 FELT 1
7 10013476 FEED REGULATOR STOPPER 1
8 20001071 FEED ROCK CONNECTING ROD ASSY 1
9 10013507 FEED ROCK CONNECTING ROD 1
10 10013554 BEARING 1
11 10013551 LEVEL ECCENTRIC WHEEL WITH SCR 1
12 10013465 SCREW, SM1/4"x40 2
13 10013499 SCREW, SM3/16"x32 1
14 10013579 GF-2207-147 LM FEED ROCK ARM 1
14 10013493 GF-2207-447 MH FEED ROCK ARM 1
15 10013403 SCREW, SM1/4"x28 1
16 10013552 FEED ROCK ARM LINK 1
17 10013581 FEED ROCK RING, SHAFT 1
18 10013582 RETAINING RING, E6 2
19 10013367 STITCH LENGHT DIAI 1
20 10009085 STITCH CONTROL SCREW 1
21 10012150 LENGTH CONTROL PLATE SUPPOR 1
22 10014409 SCREW, SM3/16"x28 1
23 10012151 O RING 1
24 10012153 POSITIONING PIN 1
25 10012152 SPRING 1
26 10022703 REVERSE LEVER STOPPER 1
27 10022464 SPRING 1
28 10022696 FEED REGULATOR 1
29 10003151 SCREW, M6X6 1
30 10013547 FEED REGULATOR CONNECTING ROD 1
31 10013553 ECCENTRIC SHAFT 1
32 10012828 SCREW, M6X5 2
33 10013577 SCREW 1
34 10022285 STITCH LEVER SHAFT, ST 1
35 10013248 RETAINING RING 1
36 10013508 WASHER, PLAIN 1
37 10022708 SPACER 1
38 10013417 REVERSE LEVER STOPPER 1
39 10013501 SPRING 1
40 10022709 SPRING, FEED REGULATOR 1
41 10013577 SCREW, SM3/16"x32 1
42 10013586 RUBBER CAP 1
43 10003042 SCREW, MS5X10 3
44 10022707 STOPPER 1
45 10003073 WASHER 1
46 10022779 SPRING 1
47 10022302 SPRING POTHOOK 1
48 10003041 SCREW, M5x12 1
49 10009467 NUT 1
50 10013663 SCREW, SM1/4"x28 1
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H.7. FEED SHAFT MECHANISM
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7. Feed shaft mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10013471 FEED SHAFT BUSH(L) 1
2 10022292 FEED SHAFT BUSH(R) 1
3 10022293 FEED ROCK SHAFT 1
4 10013469 SCREW, SM1/4"x28 1
5 10022317 WICK SUPPORT 1
6 10013598 SCREW, SM9/64"x40 2
7 10007800 OIL TUBE ¢3x¢5 20
8 10008091 WICK ¢3 30
9 10013517 SET SCREW COLLAR 2
10 10013441 SCREW, SM1/4"x40 4
11 10022462 FEED BAR, ST 1
12 10013513 SCREW, SM15/64"x28 1
13 10013509 THRUST RING 1
14 10013519 SCREW, SM1/8"x40 1
15 10013516 NUT, SM1/8"x40 1
16 10022698 FORKED PLATE 1
17 10022699 ADJUSTING SCREW, HIGHT 1
18 10010595 SCREW, M4x7.5 1
19 10008419 FELT 1
20 10022287 FELT 1
21 10022288 FELT HOLDER 1
22 10002998 SHAFT 1
23 10009529 SCREW, M3x3.8 1
24 10022289 SHAFT 1
25 10022290 RING 1
26 10003151 SCREW, M6x%6 1
27 10022463 FEED ROCK BASE ARM 1
28 10013541 SCREW, SM11/64"x40 2
29 10008091 WICK 10
30 10022697 FEED BAR FORK 1
31 10022700 FEED BAR SLIDE BLOCK ASSY 1
32 10010595 SCREW, M2x4
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H.8. GAUGE PARTS
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8. Gauge Parts GF-2207-x47

1 3 8 6
Needle Clamp Needle Plate Feed Dog Presser food
assembly
Needle Gauge Subclass
0 C "J(,:
- — m@@ -— ]
GF-2207-147 42300108-11
1/8” (3,2mm) 42100108-00 42200108-10 42400108-00
GF-2207-447 42300108-12
j GF-2207-147 42300532-11
5/32” (4 mm) CF 2207447 42100532-00 42200532-10 1230053212 | 42400532-00
j GF-2207-147 42300316-11
3/16” (4,8mm) CF2207-447 42100316-00 42200316-10 1230031612 | 42400316-00
, GF-2207-147 42300104-11
1/4” (6,4mm) CF 2207447 42100104-00 42200104-10 1230010012 | 42400104-00
, GF-2207-147 42300516-11
5/16” (7,9mm) CF 2207447 42100516-00 42200516-10 1230051612 | 42400516-00
, GF-2207-147 42300308-11
3/8” (9,5mm) CF 2207447 42100308-00 42200308-10 1230030812 | 4240030800
, GF-2207-147 42300102-11
1/2” (12,7mm) CF 2207447 42100102-00 42200102-10 21230010015 | 42400102-00
j GF-2207-147 42300508-11
5/8” (15,9mm) CF2207447 42100508-00 42200508-10 21230050815 | 42400508-00
i GF-2207-147 42310000-11
1” (25,4mm) CF2207447 42110000-00 42210000-10 2231000015 ] 42410000-00
j GF-2207-147 42310104-11
11/4” (31,8mm) CF2207447 42110104-00 42210104-10 123101041, | 42410104-00
11/2” (38,1mm) GF-2207-147 42110102-00 42210102-10 42310102-11 |, 110102-00
mm - - -
’ GF-2207-447 42310102-12

Needle Gauge

Slide plate (L)
Assembly

@

Thread Wiper
W

N
LR

1/8” (3,2mm), 5/32” (4 mm), 3/16” (4,8mm), 1/4” (6,4mm), 5/16”
(7,9mm), 3/8” (9,5mm), 1/2” (12,7mm), 5/8” (15,9mm)

1” (25,4mm)

42A013-0101

42TR014-0000

11/4” (31,8mm)

11/2” (38,1mm)

42A013-0102

42TR014-0100

8.1. Gauge parts

No. Pars No. Note Description Qty

2 10013644 SCREW, SM9/64"x40 2
4 10013608 SCREW, SM11/64"x40 1
5 10013522 SCREW, SM11/64"x40 1
7 10013221 S SCREW, M9/64"x40 1
9 10013542 SCREW, SM1/8"x44 2
10 10036288 NEEDLE DPx5 14# 2
10 10036289 NEEDLE DPx5 21# 2
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H.9. QUICK REVERSE MECHANISM
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9. Quick reverse mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10056312 QUICK REVERSE SOLENOID ASSY 1
2 10003492 INSIDE IRON CORE 1
3 10006334 RUBBER STOPPER 1
4 10006332 RETAINING RING 1
5 10022728 SOLENOID BRACKET 1
6 10009456 SCREW, M5x8 1
7 10013576 SCREW, SM1/4"x28 1
8 10006662 PIN 1
9 10009669 RETAINING RING 1
10 10006629 RETAINING RING 1
11 10025481 SOLENOID LEVER ASSY 1
12 10022325 QUICK REVERSE LEVER 1
13 10012828 SCREW, M6X5 2
14 10022738 PIN 1
15 10003151 SCREW, M6X6 1
16 10022326 SOLENOID LEVER SHAFT 1
17 10013403 SCREW, SM1/4"x28 1
18 10022739 RETAINING RING 1
19 10013621 NYLON TUBE 1
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H.10. QUICK REVERSE SWITCH MECHANISM
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10. Quick reverse switch mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10056314 2842-BD-D3 1
2 10013658 SCREW, SM11/64"x40 2
3 10022759 CORD HOLDER 1
4 10009456 SCREW, M5X8 1
5 10012421 CORD HOLDER 1
6 10013598 SCREW, SM11/64"x40 1
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H.11. ROTARY HOOK MECHANISM |
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11. Rotary hook mechanism

No. |Pars No. Note Description Qty
1 20008497 GF-2207-147 LM | ROTARY HOOK BASE COMPLETE, 1
1 20008278 GF-2207-447 MH | ROTARY HOOK BASE COMPLETE, 1
2 10022685 GF-2207-147 LM | ROTARY HOOK BOX 1
2 10022773 GF-2207-447 MH | ROTARY HOOK BOX 1
3 10013708 GF-2207-147 LM | ROTARY HOOK SHAFT BUSH(U) 1
3 10013462 GF-2207-447 MH | ROTARY HOOK SHAFT BUSH(U) 1
4 10022268 THRUST RING 1
5 10006628 NEEDLE BEARING 1
6 10013713 STOP RING 1
7 10022269 ROTARY HOOK SHAFT BUSH(D) 1
8 10013654 GF-2207-147 LM | OPENER LINK 1
8 10013461 GF-2207-447 MH | OPENER LINK 1
9 10013684 GF-2207-147 LM | OPENER LEVER 1
9 10013460 GF-2207-447 MH | OPENER LEVER 1
10 10013712 OPENER LINK SHAFT 1
11 10013691 WASHER 1
12  |10013710 NUT, SM3/16"x32 1
13 10022689 OPENER LEVER SHAFT 1
14 10008091 WICK 1
15 10013838 SCREW, SM3/16"x32 1
16 10013651 GF-2207-147 LM | OPENER 1
16 10013482 GF-2207-447 MH | OPENER 1
17 10006624 SCREW, SM9/64"x40 1
18 10022261 GEAR GUIDE (L) 1
19 10013598 SCREW, SM9/64"x40 1
20 10027631 SPIRAL GEAR SCREW ASSY 1
21 10013438 SCREW, SM1/4"x40 2
22 10013685 SCREW, SM1/4"x40 1
23 10006678 PINION GEAR SCREW ASSY 1
24 10006338 SCREW, SM11/64"x40 3
25 10022266 THRUST WASHER, L 1
26 10006584 FELT UL ASSY 1
27 10013598 SCREW, SM9/64"x40 1
28 20006582 FELT UL ASSY 1
29 10013598 SCREW, SM9/64"x40 1
30 10022273 FELT 1
31 10022264 FELT UL 1
32 10013598 SCREW, SM9/64"x40 1
33 10022265 SCREW 2
34 10013660 MOVABLE KNIFE BRACKET 1
35 10013658 SCREW, SM11/64"x40 2

MP03707CZ_220520

GF-2207 série

61




© ANITA
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12. Rotary hook mechanism Il

No. |Pars No.

Note

Description

Qty

36 10013659

SPRING, PLATE

37 10013625

SCREW, SM1/8"x44

38 10013700

MOVABLE KNIFE LEVER

39 10013662

SET SCREW COLLAR

40 10008862

SCREW, SM1/4"x40

40 10013657

SCREW, SM1/4"x40

41 10022470

THREAD TRIMMER LEVER, L

42 10013616

SCREW, SM11/64"x40

42 10013541

SCREW, SM11/64"x40

43 10013622

SPRING, EXTENSION

44 20008497

GF-2207-147 LM

ROTARY HOOK BASE COMPLETE

44 20008279

GF-2207-447 MH

ROTARY HOOK BASE COMPLETE

45 10022271

GEAR GUIDE (R)

46 10022266

THRUST WASHER, R

47 20006581

FELT UL ASSY

48 20006583

FELT UL ASSY

49 10022471

THREAD TRIMMER LEVER, R

50 10022262

ROTARY HOOK BASE COVER, L

51 10022272

ROTARY HOOK BASE COVER, R

52 10013598

SCREW, SM9/64"x40

53 10013676

SCREW, SM1/4"x28

54 10013678

WASHER, PLAING

55 10006681

PINCH SLEEVE

56 10006683

PINCH SLEEVE

57 10006684

SCREW, SM15/64"x28

58 10022267

NEEDLE UPPER POSITIONING PLATE

59 10022688

NEEDLE UPPER POSITIONING SHAFT

60 10013663

SCREW, SM1/4"x28

NININININININ (NSRRI, RrRrk, ((RrRrRr, (RrRrR, [NNR[R[N[-

61

NOT ASSEMBLED NOW

62 10013653 GF-2207-147 LM | BOBBIN

62 10013483 GF-2207-447 MH | BOBBIN

63 10006756 GF-2207-147 LM | ROTARY HOOK
63 10006753 GF-2207-447 MH | ROTARY HOOK
64 10022268 THRUST RING

64 10026981

THRUST RING (0.8)

64 10026982

THRUST RING (1.0)

64 10026983

THRUST RING (1.2)

64 10026984

THRUST RING (1.4)

66 10022687

GF-2207-147 LM

ROTARY HOOK BOX

66 10022774

GF-2207-447 MH

ROTARY HOOK BOX

RRR(R(R(R |-
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H.13. LOWER SHAFT MECHANISM
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13. Lower shaft mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10022281 ROTARY HOOK BASE BUSH L 1
2 10008091 FELT 1
3 10022282 ROTARY HOOK BASE BUSH 2
4 10025612 LOWER SHAFT, ST 1
4 10022283 LOWER SHAFT, ST 1
5 10013212 VERTICAL FEED ECCENTRIC WHEEL ASSY 1
6 10013685 SET SCREW, SM1/4"x40 1
7 10022752 BALL BEARING BUSH 1
8 10003542 BALL BEARING, 6004ZZNRC3 1
9 10009418 SET SCREW, M5X5 1
10 10012162 SET SCREW, M5X5 1
11 10025881 TIMING PULLEY D 1
12 10022690 TIMING PULLEY D ASSY SET 1
13 10013467 SET SCREW, SM1/4"x40 1
14 10013465 SET SCREW, SM1/4"x40 1
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H.14. LUBRICATION
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14. Lubrication

No. |Pars No. Note Description Qty
1 20008391 OIL TANK ASSY 1
2 10022315 OIL FEEDING PIPE 2
3 10022778 SCREW M8X7 1
4 10022300 OIL TERMINAL 1
5 10007800 OIL TUBEML=135 1
6 10008091 WICK, L=200 2
7 10022468 TUBE CLIP 2
8 10022714 WICK RING 2
9 10013647 SCREW PAN SM11/64”X64 1
10 10011099 RUBBER CAP, 12.5 2
11 10013253 ROTARY HOOK SHAFT FELT 1
12 10022303 FELT ASSY 1
13 10013281 FELT SUPPORT 1
14 10002534 OIL TUBE 1
18 10011099 RUBBER CAP, 12.5 2
19 10022306 RUBBER CAP, 8 2
20 10022314 O RING P38 1
21 10007800 OIL TUBE, L=210 1
22 10008091 WICK, L=400 1
23 10013647 SCREW PAN SM11/64"x40 1
25 10022309 OIL ADJUSTING SCREW 2
26 10022310 O RING P4 2
27 10022749 RUBBER PACKING 2
28 10013253 ROTARY HOOK SHAFT FELT 2
29 10022312 WICK L=80 2
30 10022306 RUBBER CAP,4.2 2
31 10022305 SUB-TANK SET 1
32 10008091 WICK

33 10022313 OIL FEEDING PIPE 1
34 10022306 RUBBER CAP,8 1
35 10007675 SCREW PAN (S/P WASHER)M4X8 2
36 10022712 SUB-TANK SETTING PLATE A 1
37 10022711 SUB-TANK SETTING PLATE B 1
38 10013260 SCREW PAN M6X8 2
39 10007800 OIL TUBE, L=245 1
40 10022468 TUBE CLIP 2
41 10022301 TUBE SUPPORT 1
42 10022721 ROTARY HOOK BASE D PACKING 2
43 10009868 SCREW PAN M4X16 4
44 10022318 FEED REGULATOR FELT 1
45 10022319 FELT SUPPORT 1
46 10013598 SCREW PAN SM9/64"x40 1
47 10008091 WICK 4X4(L=100) 1
48 10008091 WICK,4X4=350 1
49 10022710 OIL COVER 1
50 10022306 RUBBER CAP,8 1
51 10022298 TUBE SUPPORT, A 1
52 10022299 TUBE SUPPORT, B 1
53 10003006 SCREW PAN M4X6 1
54 10022297 TUBE GUIDE 1
55 10013583 OIL CAP 1
56 10013254 FELT 2
57 10010092 SCREW, SM1/4"x40 3
58 10006629 WASHER PLAIN 6.5 1
59 10007800 OIL TUBEML

60 10022469 TUBE CLIP 2
62 10022307 RUBBER CAP 2
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H.15. THREAD TENSION MECHANISM
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15. Thread Tension Mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10009148 UPPER THREAD TENSION ASSY, D 1
1 10009098 UPPER THREAD TENSION ASSY, D 1
2 10006534 TENSION STUD 1
3 10006539 THREAD TAKE-UP SPRING L 1
4 10006544 THREAD TAKE-UP SPRING R 1
5 10006535 TENSION SPRING GUIDE ASSY 2
6 10006524 SCREW, SM3/32"x56 1
7 10006566 TENSION NUT 1
8 10002670 TENSION RELEASE PLATE 1
9 10006557 SHOULDER SCREW, SM3.57 2
10 10002650 ARM THREAD GUIDE(U) 1
11 10006532 FIXING SCREW 1
12 10002678 THREAD QUANTITY ADJUST 1
13 10009667 SCREW 1
14 10006541 TENSION DISC 4
15 10006543 TENSION DISC PRESSER 2
16 10006561 TENSION NUT 2
17 10006571 THREAD GUIDE DISC 4
18 10006563 SPRING, PRE-TENSION(A) 2
19 10006561 TENSION NUT 2
20 10006542 SPRING, TENSION ADJUST(TLEAVY) 1
20 10006545 SPRING, TENSION ADJUST(TLEAVY) 1
21 10013561 TENSION, SPRING STOPPER 1
22 10006532 SCREW, PAN SM3.57-40x5 1
23 10006559 SPACER 1
24 10006537 COLLAR 1
25 10006543 STOPPER SUPPORT 1
26 10006558 ADJUST THUME 1
27 10006532 SET SCREW, (CP)SM3.18 1
28 10009100 THREAD RETAINER 1
29 10002896 SCREW 1
30 10013562 BAR, TENSION RELEASE 1
31 10013599 THREAD GUIDE 2
32 10013601 SCREW 2
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H.16. THREAD TRIMMER MECHANISM
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16. Thread trimmer mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10056310 THREAD TRIMMER SOLENOID 1
2 10013674 THREAD TRI. SOL. BRACKET 1
3 10013663 SCREW, SM1/4x28" 2
4 10013705 SOLENOID LEVERB RACKET 1
5 10013675 SCREW, SM3/16x32" 1
6 10013673 SOLENOID LECER 1
7 10013670 SOLENOID LEVER SHAFT 1
8 10013658 SCREW, SM11/64x40" 1
9 10013669 THREAD TRIMMING SOLENOID JOINT 1
10 10013590 SCREW, SM11/64x40" 1
11 10006664 THREAD TRIMMING DRIVING ROD 1
12 10006670 PLUNGER PIN 1
13 10022730 CORD HOLDER 1
14 10013657 SCREW, SM1/4x40" 1
15 10006651 THR. TRIM. DRIVING ROD PLATE 1
16 10006648 KNIFE MAIN LEVER SHAFT 1
17 10006674 SCREW, SM11/64x40" 1
18 10013516 NUT SM1/8x40" 1
19 10013519 SCREW, SM1/8x40" 1
20 10013260 SCREW, SM3/16x32" 1
21 10013626 WASHER 1
22 10013627 SPRING, T ENSION RELEASE LEVER 1
23 10022324 MAIN LEVER SUPPORT SHAFT 1
24 10013657 SCREW, SM1/4x40" 2
25 10003144 SCREW, M6x%8 2
26 10013671 MAIN LEVER ASSY, KNI FE 1
27 10013661 MAIN LEVER SHAFT 1
28 10013573 WASHER 1
29 10013623 SPRING 1
30 10009408 THREAD TRIMMER CAM 1
31 10009410 SPACER 4
32 10012162 SCREW, M5x5 4
33 10006650 BUSH 1
34 10006672 NUT SM15/64x28" 1
35 10006653 L-ADJUSTING CONNECTING ROD 1
36 10006654 NUT SM15/64x28" 1
37 10006646 BUSH 1
38 10013619 SCREW, SM15/64x28" 2
39 10013658 SCREW, SM11/64x40" 2
40 10006652 T-TRIMMER CONNECTING ROD 1
41 10022731 T-TRIMMER CONNECTING ROD 1
42 10006649 WASHER 2
43 10006685 SCREW, SM3/16x32" 2
44 10013704 MOVABLE KNIFE 2
45 10013698 SCREW, SM11/64x40" 2
46 10013528 FIXED KNIFE 2
47 10013523 SCREW, SM3/32x56" 2
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H.17. THREAD WIPER MECHANISM
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17. Thread wipe mechanism(Thread Trimmer)

No. |Pars No. Note | Description Qty
1 10009335 THREAD WIPER SOLENOID ASSY 1
2 10003491 PLUNGER 1
3 10003281 RETAINING RING, ES 1
4 10006631 PLUGER RUBBER 1
5 10006670 PLUNGER PIN 1
6 10002894 SOLENOID COVER 1
7 10003044 SCREW 1
9 10002895 OLENOID HOLDING PLATE

10 10022733 HREAD WIPER SOLENOID ASSY 1
11 10006633 SOLENOID LINK 1
12 10006636 STOPPER 1
13 10013665 SCREW SM3/16"x28 2
14 10006637 WASHER 2
15 10006630 THREAD WIPER LINK (C) 2
16 10006638 THREAD WIPER LINK STUD 1
17 10006669 THREAD STUD ASSY 1
18 10013696 SET SCREW COLLAR 1
19 110013590 SCREW, SM11/64"x40 2
20 10013667 THREAD WIPER SUPPORT 2
21 |10013694 SCREW, SM1/8"x44 2
22 10013703 THREAD WIPER 2
23 |10013694 SCREW, SM1/8"x44 2
24 10022472 THREAD WIPER SPRING 1
25 110013260 SCREW, SM3/16"x32 2
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H.18. TENSION RELEASE MECHANISM

I
c"”{/_j
2 & .
>
L
- a_::"-
e
e—1

74

GF-2207 série

MP03707CZ_220520




© ANITA

18. Tension release mechanism

No. Pars No. Note Description Qty
1 10005697 NUT, SM4.76 2
2 10022754 TENSION RELEASE WIRE HOLDER 1
3 10013647 SCREW, PAN SM3.57-40X5 2
4 10013524 TENSION RELEASE WIRE HOLDER 1
5 10013647 SCREW, PAN SM3.57-40X5 2
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H.19. THREAD STAND
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19. Thread Stand

No. |Pars No. Note Description Qty
1 10006352 COTTON STAND ASSY, 3DRTHF 1
2 10004282 COLUMN CAP 1
3 10004293 CILUMN PIPE 1
4 10006345 THREAD HANGER 1
5 10004285 THREAD HANGER BASE 3
6 10004289 THREAD BUSH 3
7 10003301 SCREW M5x14 1
8 10009467 NUT M5 1
9 10003022 WASHER 1
10 10004286 COLUMN JOINT 1
11 10003301 SCREW M5x14 2
12 10009467 NUT M5 2
13 10004291 ILUMN PIPE (D) 1
14 10004290 WASHER 2
15 10004295 WASHER 1
16 10003127 NUT M16 1
17 10006351 SPOOL HOLDER 1
18 10003301 SCREW M5x14 1
19 10009467 NUT M5 1
20 10003022 WASHER 1
21 10009467 NUT M5 3
22 10004299 SPOOL STAND BASE 3
23 10004281 SPOOL MAT 3
24 10004287 SPOOLCUSHION 3
25 10004288 SPOOL SHAFT 3
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H.20. ACCESSORIES

18

P &

GF-2207 série

MP03707CZ_220520

78



© ANITA

20. Accessories

No. | Pars No. Note Description Qty
1 116354-116357 ACCESSORY BAG 4
2 10010994 SCREW DRIVER, 1.9X52 1
3 10010995 SCREW DRIVER, 3.4X70 1
4 10013185 SCREW DRIVER, 4.7X250 1
5 110009683 HEXAGONAL WRENCH 2 1
6 | 10009685 HEXAGONAL WRENCH 3 1
7 10005776 HEAD COVER 1
8 110004858 NEEDLE DPX5 4
9 /10013295 HEAD REST 1
10 | 10013653 BOBBIN, ST 4
11 | 10013214 KNEE LIFER COMPLYING BAR 1
12 | 10004455 OIL TANK 1
13 |10013294 OIL TANK 2
14 | 10006373 OIL TANK 1
15 | 10012158 OIL PAN CUSHION 4
16 | 10022296 RUBBER CUSHION 4
17 |10003889 NAIL 8
18 |10011041 RUBBER CUSHION 4
19 | 10004466 HEAD HINGE 4
20 | 20007512 OIL PAN ASSY 1
21 | 10022295 OIL PAN 1
22 10013249 BUSH 2
23 | 10013592 KNEE LIFTER SHAFT 1
24 | 10004964 RETAINING RING 1
25 | 10004963 TWIST SPRING 1
26 | 10006340 KNEE LIFTER 1
27 | 10004960 NUT 3
28 | 10004962 SCREW, M6x24 2
29 | 10004961 SCREW, M6x14.5 1
30 |10013218 DRAIN 1
31 |10013598 SCREW, SM9/64"x40 2
32 |10005710 KNEE LIFTER ASSY 1
33 10004223 KNEE LIFTER PLATE COVER 1
34 10003891 KNEE LIFTER PLATE 1
35 |10005640 KNNE LIFTER BAR 1
36 |10003896 KNNE LIFTER BRACKET 1
37 110002610 BOLT 1
38 |10002613 BOLT 1
39 |10003897 KNEE LIFTER PLATE STOPPPER 1
40 (10003894 SCREW, SM15/64"x28 1
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